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Ceramika

Zapotrzebowanie rynkowe

Produkcja ceramiki jest uznawana za niezwykle wymagajace Srodowisko dla pomp. Z uwagi na
specyficzne charakterystyki pompowanego produktu i Srodowiska pracy, pompy stosowane
w produkcji musza odznaczac sie wytrzymatg konstrukcjg oraz niezawodnoscia i solidnoscia!

Ceramiczna masa lejna jest bardzo $cierna. Podczas pompowania masy lejnej do form do
wytwarzania wyrobéw sanitarnych produkt musi by¢ idealnie jednorodny i nie moze zawierac
mikropecherzykéw powietrza. W przypadku obecnosci pecherzykédw otrzymane wyroby
sanitarne stang sie kruche, powodujac pekanie formy. Z wymienionych powyzej przyczyn
wybrana technologia pomp do tych zastosowan ma zapewnia¢ zdolnos¢ przenoszenia
ptynéw o wiasciwosciach Sciernych, a jednocze$nie system pompowania o bardzo tagodne;j

charakterystyce i niskiej pulsacji.

Poniewaz wytwarzanie ceramiki jest zwykle prowadzone w duzych partiach, pompa

musi pracowac nieprzerwanie przez wiele dni, a niekiedy tygodni. Ponadto pompa musi
dostosowywac sie do réznych etapéw produkcji lub réznych wymagan dotyczacych partii,
wskutek czego musi by¢ jednoczesnie elastyczna i sterowalna.

Wszystkie te cechy potaczone z wysoka wydajnoscia energetyczna i niskimi kosztami

EVO SERIES’

EWOLUCJA POMP PROCESOWYCH

utrzymania sg obecnie dostepne tylko w pompie procesowej EVO Series™!

r Typ klienta: duzy producent ceramikii lider na rynku wyrobow sanitarnych.

¥ Problem: problemy zréznicowane w zaleznosci od architektury produkdi klienta.

Klient A

Gtéwnym problemem dla tego klienta byto wysokie zuzycie energii

i duza czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych. Technologia
uprzednio eksploatowana przez tego klienta odznaczata sie wysokim
zuzyciem energii, a duza czestotliwo$¢ czynnosci konserwacyjnych
stata sie bolaczka jako czasochtonna i kosztowna.

Rozwiazanie

Zastosowanie pompy EVO Series™ o wydajnej konstrukgji z trzema
komorami ograniczyto zuzycie energii i zwiekszyto wydajnos¢. Czas
pomiedzy czynnosciami konserwacyjnymi zwiekszyt sie dwukrotnie.
Skrécito to czas konserwadji i ograniczyto jej koszty.

Klient B

Ten klient produkuje najwyzszej jakosci wyroby sanitarne.
Poprzedni system skfadat sie ze skomplikowanego orurowania,
thumikdéw pulsacji i objetosci buforowej zastosowanych w celu
wyeliminowania wszystkich pulsacji w linii i wypetnienia form przy
kontrolowanym natezeniu przeptywu i niezmiennym cisnieniu.

Rozwiagzanie

Zainstalowanie pompy EVO Series™ spowodowato przetom.
Klientowi udato sie osiagna¢ ten sam poziom jakosci i zmniejszy¢
liczbe odrzucanych elementéw na partie! Konstrukcja mechaniczna
EVO Series™ z trzema komorami wraz z zamknieta petlg

sterowania pompg umozliwia modelowi

Wyniki

Pompa pracowata przez 300 dni, niemal w trybie
ciggtym, z bardzo niska predkoscia i pod
cisnieniem 4 baréw i dotychczas nie wymagata
konserwacji. Dla klienta oznacza to od 3 do 4 razy
mniej przestojéw w celu wykonania czynnosci
konserwacyjnych rocznie i wynoszace wedtug
obliczer 80% ograniczenie zuzycia energii.

EVO Series™ zapewnienie najwyzszego
poziomu sterowalnosci przy niemal
bezimpulsowym przeptywie w skréconym
do minimum orurowaniu.

DOWIEDZ SIE WIECEJ O ELEKTRYCZNYCH POMPACH MEMBRANOWYCH
Z EVO SERIES™ NA STRONIE AROZONE.COM.
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